novaservis.

QUALITY & DESIGN

PROHLASEN|Ii O SHODE

podle zakona ¢. 22/1997 Sb. § 13 odst. 2 ve znéni pozdéjsich zmén a dopliikil

a podle nafizeni vlady €.163/2002 Sb. § 13, ve znéni pozdé&j$ich zmén a dopliku.

Vyrobce: Misto vyroby:

NOVASERVIS spol. s r.o. NOVASERVIS spol. s r.0.
Merhautova 208, 613 00 Brno Druzstevni 2826/5, 669 25 Znojmo
Ceska republika Ceska republika

ICO: 29288690, DIC: CZ29288690

Identifikaéni udaje o vyrobku: Rozdélovace podlahového vytapéni a rozvodi vody
typy: RO, RZ, RZP, RPN, RPP, 457 / TLHRO, TLHRZ,
TLHRZP, TLHRPN, TLHRP, TLH457 / R02280xx

Popis a uréeni vyrobku:

Rozdélovace podlahového vytapéni a rozvodud vody typy RO, RZ, RZP, RPN, RPP a
475 | TLHRO, TLHRZ, TLHRZP, TLHRPN, TLHHRP, TLH457 / R02280xx se
pouzivaji pro regulaci topnych vykont v okruzich podlahového vytapéni a rozvodu
vody. Obé dvé cCasti tzn. sbérac i rozdélova¢ jsou vyrobeny z mosazi a osazeny
jednotlivymi komponenty dle typu a pouziti. Jsou vyrabény v provedeni pro pfipojeni
od 2 do 12 vétvi (topnych okruhu). Sety rozdélovacu jsou rozebiratelné upevnény na
kovovych podpérach, zajistujicich jejich komplexnost, s otvory umoznujicimi jejich
upevnéni k pevnému podkladu.

Udaje o pouzitém zpusobu posuzovani shody:
Posouzeni vzorku bylo provedeno podle nafizeni viady ¢.163/2002 Sb. § 5.

Seznam technickych predpisi a €eskych technickych norem pouzitych pfi posuzovani shody:
tavebné technicke osveédceni €. STO-30-00863-16-rev.1 ze dne 5.2.2018.

Udaje o autorizované osobé, podilejici se na posouzeni shody:
Strojirensky zkuSebni ustav, s.p., autorizovana osoba 202, Hudcova 424/56b, 621 00 Brno,
IC 00001490, ktery vydal certifikat vyrobku &. B-30-00616-13-rev.3 ze dne 28.2.2018.

Potvrzeni vyrobce:

Vyrobce NOVASERVIS spol. s r.o. potvrzuje, Ze vlastnosti vyrobku spliiuji zakladni pozadavky podle
nafizeni vliady €. 163/2002 Sb. ve znéni pozdéjSich zmén a dopliiku a vy$e uvedené technické normy
a pfedpisu. Za podminek obvyklého, vyrobcem uréeného, pouziti jsou bezpeéné. Vyrobce pfijal
opatfeni, kterymi zabezpecCuje shodu vyrobk( uvedenych na trh stechnickou dokumentaci
a se zakladnimi pozadavky. Zaijistil vS8echna nezbytna opatfeni k tomu, aby vyrobni proces, véetn&
vystupni kontroly a zkou3ek konecného vyrobku, zabezpelovaly jednotnost vyroby a shodu vyrobki
s typy popsanymi v certifikatu vyrobku a se zakladnimi poZadavky, které jsou na né aplikovatelné.

V Brné dne 9.4.2018

Ing. Milan Suchy
Vyrobni feditel
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